FUBOTEC POX
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ZERO

TECHNICKE INFORMACE
ZERO FuboTec POX

2 - slozkovy vodou feditelny natérovy systém na bdzi epoxidové pryskyfice

Pro ndtéry interiérovych zatézovych podiahovych ploch v primyslovych provozech a vefejnych
prostordch se sttrednim zatizenim. Vhodné i jako natér stén v chodbdch a haldch s vysokym
provozem. Pro zvyseni protiskluznosti (testovéno v souladu s normou DIN16165) Ize zhotovit
povrchy tfidy R9 nebo R10 piidédnim profiskluznych kulicek ZERO FuboTec Grip do konec¢ného
natéru.

QOdstiny 223, 230 podle vzorkovnice ZERO FuboTec a ténovani michacim systémem ZERO MIX
v prodejnich centrech ZERO.

Hedvdbny lesk
Epoxydovd pryskyfice, amino tvrdidla
Cca. 1,3 +/-0,1

Vysoce otéruvzdorny, dobre piilnavy, chrdnici proti korozi, pojezdny vysokozdviznym vozikdm.
ZERO FuboTec POX je po celkovém vytvrzeni odolny proti: alifatickym uhlovodikdm, pivu, vinu,
topné a motorové nafté, miéku, destilované vodé, morské vodé, modi, pracim prostiedkdm,
10%ni kyseliné solné a syrové, 10%nimu draselnému a sodnému louhu. Pfi urcitych podminkdch je
taktéz odolny proti hydraulickému oleji. Neni odolny: aromdétdm, esteru, alkoholu, ketonu, kyselingé
octové.

PFi 23 °C a 50% relativni vihkosti vzduchu po cca. 12 hod. povrchové zaschly, po cca. 24 hod.
pochozi a mechanicky odolny, dle normy EN 13000 platné pro veskeré disperzni ndtérové hmoty
po 28 pIné vyzrdly.

Vodou
Nd&térem, véleckovanim.
Min. + 10 °C vzduch, podklad a ndtérovd hmota

Po smichdni obou slozek materidlu cca. 2 hod. V tomto Ease musi byt materidl zpracovdan.
Po tomto Case jiz neprobéhne reakce vytvrzeni.

Cca. 4 m?2/kg na jeden ndtér. Zavisi na savosti a stavu podkladu.
V chladu ale chrdnit pfed mrazem.
Okamzité po pouziti vodou a mydlem

Podklad musi byt nosny (minimdlini pevnost v tlaku 25 N/mm?) a pevnost v tahu musi byt alespon
1,5 N/mm?2. Povrch musi byt suchy, Cisty a bez oleje, mastnoty, odérkd z pryze atd. a uvolnénych
Castic. Podklad musi dosdhnout rovnovdzné vihkosti (beton a cementovy potér max. 4 CM-% a
potér ze siranu vapenatého (anhydritovy potér) max. 0,5 CM-%). Podklad musi byt chrdnén pred
vzlinajici vihkosti. Nenosné vrstvy a necistoty musi byt pfipraveny vhodnymi metodami, napf.
fryskdnim, frézovdnim nebo brousenim diamantem. Povrchy se slinutou vrstvou nebo zbytky
cementu musi byt odstranény, napf. tryskanim, frézovdanim, brousenim atd. Poskozend mista
opravte vhodnym materidlem. Pfed natirdnim musi byt ze viech povrch® dikladné odstranén
veskery prach a kiehky, uvolnény materidl. Zelezo a ocel odmastéte a zbavte rzi (piskovanim) a
naneste dva ndtéry zékladniho nétéru ZERO PUR Haftgrund.

Pomeér tuzeni: 5 hmotnostnich dill kmenového laku na 1 hmotnostni dil tvrdidia (odpovidd
objemovému poméru cca. 3,5:1)

Z&kladni natér: ZERO FuboTec POX fedény max 20% vody

Kryci natér: ZERO FuboTec POX 1-2x fedény max 10% vody (Pfi teloté vzduchu +20°C a maxrel.
vlhkosti vzduchu je mozné provést natéry béhem 24 hod. bez mezibrouseni.

Obnovovaci natér: Odmastit, zbrousit do matu a provést jako konecny nétér

Povrch je mozné jesté upravit napr. tak, Ze do konecné Cerstvé natfené vrstvy je nasypdn ZERO
FuboTec Chips a po zaschnuti pretfen pomoci ZERO Aqua PUR Lack HG/SG &irym, nebo ddle
pfimichdnim protiskluznych kulicek ZERO FuboTec Grip (2 - 4 %)do poslednino ndtéru (presné
mnoZzstvi potfebné k dosazeni jednotlivych protiskluznych tfid naleznete v technickém listu ZERO
FuboTec Grip).

Kategorie: jWb-140 g/I (2010) tento produkt obsahuje < 1 g/l VOC.

Pfedchozi Udaje jsou pouze vieobecnymi doporucenimi. Pracovni podminky, jakost podkladu
a ostatni vlivy, na které nemd vyrobce a dodavatel viiv, vyluCuji veskeré ndroky z uvedenych
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0dajd. Pro odstranéni pochybnosti doporucujeme viastni zkousku na misté.

Zabrarte vmichavani vzduchu. Unik vmichdvaného vzduchu mize zpUsobit vymyvani slozek
barevné pasty. U intenzivnich a tmavych barev mize dojit k docasnému odéru pigmentu na
povrchu ndtéru. MUze byt nutnd Udrzba nebo fransparentni fmel. Nadmérné fedéni (> 20 % vody)
a nadmérnd tloustka vrstvy mohou vést k vymyvani barevné pasty. BEhem fdze schnuti je nutné
zajjistit dobré vétrdni, aby se mohla odparend voda odstranit. Nerovnomérné michdni a zpUsoby
nandseni, stejné jako nedostatecné vétrdni, mohou vést ke zméndm lesku. Nevhodné pro zatizeni
vozidly s polyamidovymi nebo kovovymi pneumatikami, dynamickym bodovym zatizenim
a/nebo specidinimi smésmi pro pneumatiky. Zkusebni plochy by mély byt pripraveny dle potieby
pro povrchy vystavené zatizeni specidlinimi smésmi pro pneumatiky. Slozky z organickych latek a
chemikdlii (napf. z Caje, kdvy, Cerveného vina, Easti a listd rostlin, jokoz i dezinfek&nich prostredkd
a kyselin atd.) mohou, stejné jako kontakt s plasty (napt. profily, tmely a pneumatiky vozidel), vést
ke zméndm barvy ndtéru. To neovliviiuje jeho funk&nost.

Dbejte bezpecnostnich listd. Pfi sloZitéjsim postupu nandseni, ¢i ndroénéjsich podminkdach, se vidy
poradte s technikem ZERO.
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